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70548 
~ 


~ 
\O\.cn. \,,)- 


# de matrice / Die # : 
MH 18865 
Description: 
Step Extrusion 


Amaga & !Tempage I Alloy & temper :~V 
Customer 
Part #: 
D~ 


# ContrOle / Control #: 
24685-1 


# Coulee / Cast # : 
48759 


Composition 
chimique 
typique I Typical chemical 
composition: 


Yours truly, 


Min.requis 
Resultat 
actuel 
Min,required 
Actual 
results 
Tension 
ultime 
38 000 
44367 
Ultimate stress (psi) 
Contrainte 
elastique 
35 000 
38926 
Yield stress (psi) 
% elongation 
dans 2" 
8 
9 
% elongation 
in 2" 


Ourete Rockwell 
E (hre) 
88@ 100 
93 
Rockwell 
E Hardness 
(hre) 


Sf 
Fe 
Cu 
Mn 
Mg 
Cr 
Zn 
Tl 
6063 
0,20- 0,60 
0,35 Max 
0,10 Max 
0,10 Max 
0,45 - 0,90 
0, lOMax 
a,IOMax 
0,10 Max 
6005 
0,60- 0,90 
0,35 Max 
O,lOMax 
a,lOMax 
0,40 - 0,60 
0,10 Max 
0,10 Max 
0,10 Max 
('005A 
0,68- 0,72 
0,15 - 0,27 
0,08 - 0,12 
0,20-0,24 
0.48- 
0,52 
0,03 Ma> 
0,05 Max 
0,03 Max 
6061 
0,40- 0,80 
0,70 Max 
0,15-0AO 
0,15 Max 
0,80-1,20 
0,04 - 0,35 
0.25 Max 
0,15 Max 
6351 
0,7 - 1,3 
0,5 Max 
0,10 Max 
0,40 - 0,80 
0,40 - 0,80 
--- 
0,20 Max 
0,20 Max 


07/20/2010 
TUE 
14:34 
FAX 
514 
694 
8310 
Sapa 
Montreal 


,! . 
!. 
•i 
! 
i 
I 
-----~--------!i--- 
Noyscectifions_queJe.materiel-foumirefleentre-les-exigences-cilimiql..Jes-teJles 
qu'annqncees 
par la norme 
i 
ASTM 
8-221 
excepte 
pour 
fa section 
8.2 (nombre 
de specimen) 
et AMS 
QQA 
200/8 
excepte 
pour la 
: 
section 4.2.3.1 
(nombre 
de specimen) 
qui sont determines 
par les exigences 
du client. 
I 


We hereby certify that the material 
supplied 
meets the chemical 
properties 
as published 
by the ASTM 
B- 
, 
221 except for section 
8.2 (number 
of specimen) 
and AMS QQA 200/8 except for section 4.2.3.1 
(number 
of specimen) 
which is determined 
by customer 
requirement. 


_ ... 
S_in_c~er_e_m~e_nt-Y_6.t[e, 
date_: -20-1-0~01.20 


